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BUDUJEMY ZAUFANIE

BOTAMENT® RA 170

dwuskiadnikowa izolacja na bazie zywic reaktywnych 2K

BOTAMENT® RA 170 jest stosowana jako izolacja pod
oktadziny ceramiczne wewnatrz i na zewnatrz .

Izolacja BOTAMENT® RA 170 przeznaczona jest
szczegolnie do miejsc silnie obcigzonych wodg i
jednoczesnie obcigzonych chemicznie, np. w zaktadach
przemystu spozywczego lub myjniach samochodowych.
BOTAMENT® RA 170 réwniez mozna stosowac do
wykonania powtok ochronnych na powierzchniach
podfogowych w garazach

i piwnicach. BOTAMENT® RA 170 spetnia wymogi normy
DIN EN 14891.
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wysoka elastycznos¢é

mostkuje rysy

odporno$¢ na dodatkowe oddziatywanie chemiczne
zgodnie z PG-AIV-B (BK C)

wysoka odpornos¢ na chemikalia

na mechanicznie obcigzone powierzchnie

na podtoza metalowe
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Obszar zastosowania
Izolacja na

< beton, beton lekki i beton komérkowy
% mur petnospoinowy

jastrych cementowy
% tynki grupy CS II, CS Il i CS IV wedtug Normy
PN EN 998 (wytrzymatos¢ na Sciskanie = 1,5 N/mm?)
BOTAMENT® BP Plyta Budowlana
»  plyty wibknowo - cementowe
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Przed zastosowaniem BOTAMENT® RA 170 jastrychu
asfaltowym nalezy skonsultowa¢ to z dziatem technicznym..

Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢:
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suche, czyste i nieprzemarzniete

nosne

oczyszczone z tluszczu, starych powtok malarskich,
mleczka cementowego, srodkow antyadhezyjnych
innych  luznych czesci

« wyréwnane (bez wystajgcych elementow)
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Pozostate wskazowki:

< rysy w podiozu nalezy zamkng¢ z wykorzystaniem
Zzywicy BOTAMENT®R 70

wyréwnac nieréwne podioza

na porowatych podtozach wykona¢ szpachlowanie
drapane z BOTAMENT®E 120 z domieszkg piasku
kwarcowego( 0,1-0,3 mm) w proporcjach 1 do 1
mineralne podioza zagruntowa¢ z BOTAMENT® E 120
podtoza stalowe mechanicznie wyczysci¢

(zapewnic¢ ochrone przed korozjg)
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W przypadku braku mozliwosci pokrycia BOTAMENT® E 120
w ciggu 24 godzin przez BOTAMENT® RA 170 nalezy jg w
stanie $wiezym posypaé suszonym ogniowo piaskiem

kwarcowym o uziarnieniu 0,1- 0,3 mm.

Dane techniczne

Baza materiatowa

Kolor
Opakowanie

Przechowywanie

Gestose
Warto$¢ Sy

Lepkos¢

Proporcje mieszania
Czas obrobki

Zuzycie

jako izolacja

do wykonania
wymaganej min. grubosci
1,0 mm*

jako powtoka ochronna

Czas naktadania miedzy
warstwami

Czas nakfadania miedzy
ostatnig warstwa a
uktadaniem oktadziny
ceramicznej
Wchodzenie

Petne obcigzenie

Temperatura obrobki
oraz podtoza

Srodki do czyszczenia

2K- system na bazie zywicy
poliuretanowej

szary
9 kg- jednostka
6 kg Baza (A)

3 kg Utwardzacze (B)
w suchym i chtodnym
miejscu
min. 12 miesiecy
w oryginalnie zamknietym
opakowaniu
1,1 kg/dm?
~ 54 m/ mm przy suchej
warstwie
~ 3500 mPa-s

2 (A):1(B)
~ 20 Minut

~ 1,1 kg/ m¥ mm

~0,6- 1,2 kg/ m?
(w zaleznosci od podioza)

> 12 godzin

> 12 godzin

po ~ 12 godzinach
po ~ 7 dniach

+10°Cdo+30°C

Rozpuszczalnik

*Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw zawartych w normie
DIN 18534-3 oraz DIN 18531-5.

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do
temperatury +23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza.
Wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ powietrza skracaja,
a nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ powietrza
wydtuzajg czas przeznaczony na obrdbke.
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BOTAMENT® RA 170

dwuskfadnikowa izolacja na bazie zywic reaktywnych 2K

Obrébka

« Komponent B przela¢ do komponentu A — oba skfadniki
miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem przez min.

3 minuty

Aby unikna¢ nierbwnomiernego wymieszania
BOTAMENT® RA 170 nalezy przela¢ do czystego
pojemnika (opakowanie gruntownie oczyscic) i jeszcze
raz krétko zamiesza¢
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Nalezy przestrzega¢ podanych proporcji mieszania.

Izolacja BOTAMENT® RA 170:
« Pierwszg warstwe wylewa sie na podfoze i rozprowadza
za pomoca pacy stalowej lub gumowej. W celu
uniknigcia
tworzenia sie pecherzy w powtoce BOTAMENT® RA 170
nalezy Swiezo wykonang warstwe odpowietrzy¢ przy
pomocy walca z kolcami.
« Drugg warstwe izolacyjng naktada sie przy pomocy
watka
lub pacy stalowe;.

BOTAMENT® RA 170 nanosi sie na podtoze minimum w 2
przejsciach roboczych. Pierwsza natozona warstwa powinna
mie¢ grubos$é min. 1 mm (w stanie mokrym odpowiada to
1,2mm). W celu przygotowania podtoza do p6zniejszego
klejenia oktadziny ceramicznej nalezy druga, Swiezg
warstwe w petni zasypac piaskiem suszonym ogniowo i
kalibrowanym (ziarno 0,5-1,2 mm). Do klejenia ptytek
zalecamy zaprawy klejowe BOTAMENT® EKF 500
MULTISTONE® lub BOTAMENT® TK 150.

Przy naroznikach wewnetrznych, dylatacjach, przejsciach
instalacyjnych nalezy zastosowa¢ systemowg tasme
uszczelniajgcg BOTAMENT® SB 78, ktdrg wtapia sig w
pierwszg warstwe izolacji, a nastepnie szpachluje sie drugg
warstwag.

W przypadku uzycia produktu na spadkach i $cianie nalezy
do BOTAMENT® RA 170 dodac okoto 3-5% Stellmittel TX 19.

Powloka ochrona BOTAMENT® RA 170:

« pierwszg warstwe wylewa sie na podtoze i rozprowadza
za pomoca pacy stalowej lub gumowej. W celu

unikniecia
tworzenia sie pecherzy w powtoce BOTAMENT® RA 170
nalezy $wiezo wykonang warstwe odpowietrzy¢ przy
pomocy walca z kolcami.

< drugg warstwe powtoki ochronnej naktada sie przy
pomocy watka z owczej wetny

Powtoke ochronng z BOTAMENT® RA 170 nalezy wykona¢
w 2 warstwach. W celu uzyskania powierzchni
antyposlizgowej nalezy doda¢ do warstwy ostatecznej 10-20
% masy z piasku suszonego ogniowo i kalibrowanego o
frakcji 0,1 - 0,3 mm i go dobrze wymiesza¢ az do uzyskania
jednolitej masy.

Istotne wskazowki

Wilgotnos$¢ podioza mineralnego powinna wynosi¢
maksymalnie 4 %. Podtoza betonowe powinny mie¢ co
najmniej 28 dni. Podioza mineralne powinny mie¢ min.
wytrzymato$¢ na odrywanie (metoda Pull-off) 1,5 N/mm?.
BOTAMENT® RA 170 w trakcie wigzanie trzeba chroni¢
przed wilgocia. Nalezy miesza¢ cate opakowania.

BOTAMENT® RA 170 nalezy stosowac wytgcznie

z dodatkami wymienionymi w niniejszej karcie technicznej.
Przy zastosowaniu BOTAMENT® RA 170 na zewnatrz przy
mocnym nastonecznieniu (promienie UV) moze dojs¢ do
przebarwien materiatu jednak nie ma to wptywu na jakos¢
materiatu. W rzadkich przypadkach moze doj$¢ do
przebarwien na powierzchniach ochronnych spowodowane
poprzez miekkie opony samochodowe.

Podczas obrébki materiatdbw na bazie zywic epoksydowych
u oso6b wrazliwych mogg wystgpi¢ podraznienia alergiczne,
dlatego zaleca si¢ unikania bezposredniego kontaktu swiezej
zaprawy ze skorg oraz wietrzenie pomieszczen. W czasie
pracy nalezy nosi¢ odziez ochronng. Nalezy przestrzegaé
wskazowek i wytycznych przepiséw BHP.

BOTAMENT® RA 170 nie jest odporne na negatywne
cisnienie wody.

Kazdorazowo przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ i
poréwnac obcigzenia mechaniczne, termiczne i chemiczne z
informacjami technicznymi produktu BOTAMENT® RA 170.

BOTAMENT® RA 170 jest wytgcznie do zastosowania na
obiektach przemystowych.

Karta charakterystyki produktu dostepna jest na stronie
internetowej www.botament.com.

W celu osiggniecia optymalnych parametréw technicznych,
przed zastosowaniem zalecamy wykonanie proby
w specyficznych warunkach budowy.

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszym
doswiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie mogg by¢ traktowane jako prawnie
wigzgce. Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowa¢ sig¢ do prawodawstwa
miejscowego, w zakresie przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych.
Przy spetnieniu powyzszych wymogéw odpowiadamy za poprawno$¢ przekazanych
informacji w ramach naszych Ogoéinych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Ptatnosci.
Wszelkie doradztwo ze strony naszych Wspoétpracownikéw, odbiegajace od tresci naszych
kart technicznych, jest wigzace jedynie w przypadku pisemnego ich potwierdzenia. W
kazdym przypadku nalezy stosowac¢ sie do ogdlnie obowigzujgcych zasad sztuki
budowlanej. Wydanie PL-2109 Po ukazaniu sie nowego wydania powyzsze staje sie
nieaktualne. Dalsze dane techniczne zawarte sg w kartach technicznych dostgpnych na
stronie internetowej www.botament.com.

BOTAMENT® « ul. Pradzyniskiego 20 « 63-000 Sroda Wikp. » www.botament.com
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