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BUDUJEMY ZAUFANIE

BOTAMENT® EKF 500

2-komponentowa epoksydowa zaprawa

do spoinowania/klejowa

©
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BOTAMENT® EKF 500 jest epoksydowg zaprawg klejowa
oraz fugowg charakteryzujgcg sie¢ wysokg odpornoscig
chemiczng, do oktadzin sciennych i podtogowych, zaréwno
wewnatrz jak i na zewnatrz budynkéw. Jako zaprawa do
spoinowania BOTAMENT® EKF 500 moze by¢ stosowana do
spoin o szerokosci od 2 do 10 mm.

Jako zaprawa klejowa BOTAMENT® EKF 500 przeznaczony
jest do oktadzin z kamionki, gresu, plytek ciggnionych, ptytek
klinkierowych (réwniez podtogowych) jak réwniez oktadzin z
mozaiki ceramicznej i szklanej.

Zastosowanie materiatu jednoczes$nie jako zaprawy do
spoinowania oraz klejenia oktadziny powoduje, ze foze
klejowe oraz wypetnienie spoin charakteryzuje sie jednolitg
barwg, co jest szczegdlnie istotne w przypadku uktadania
drobnej mozaiki oraz mozaiki szklane;.

Wiasciwosci
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wysoka odporno$¢ chemiczna

tatwa obrébka

szybkie zmywanie, zimng wodag

do stosowania w basenach i zbiornikach na wode pitng
wysoka przyczepno$¢ boczna

wysoka odpornos$¢ na $cieranie

zgodna z normg PN-EN 12004 (R2 T)
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Obszar zastosowania
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baseny

tazienki

kuchnie przemystowe
rozlewnie napojow
przemyst spozywczy
przemyst chemiczny
myjnie samochodowe
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Podloza

beton

tynk cementowy i cementowo-wapienny grup CS I,
CS lll oraz CS IV

(wytrzymatos¢ na sciskanie = 1,5 N/mm?)

» jastrych cementowy

» posypany piaskiem jastrych asfaltowy
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BOTAMENT® EF 500 EX5%° moze by¢ ponadto stosowany na
nieodksztatcalnych podtozach stalowych. W takim wypadku
prosimy uprzednio o kontakt z technikiem zastosowan.

Przygotowanie podioza
Przed zastosowaniem jako zaprawe do spoinowania, spoine

nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy klejowej, sSrodkéw
antyadhezyjnych i innych zabrudzen.

Przed zastosowaniem jako zaprawe klejowg podtoze musi
by¢:
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suche, czyste i nieprzemarzniete

nos$ne

oczyszczone z tluszczu, starych powlok malarskich,
mleczka cementowego, srodkéw antyadhezyjnych innych
luznych czesci

« rowne (bez wystajgcych elementéw)
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Dane techniczne

Baza materiatowa 2-komponentowa zywica

epoksydowa
Kolor biaty (nr 10)
srebrnoszary (nr 16)
szary (nr 24)

5 kg - jednostka
3,571 kg - komponent A
1,429 kg - komponent B

w suchym i chtodnym
miejscu, chroni¢ przed
mrozem
12 miesiecy w oryginalnie
zamknietych opakowaniach

Opakowanie

Przechowywanie

Gestosc ~ 1,7 kg/dm?
Odpornos¢ na od -30°C do +70°C
temperature

Proporcja mieszaniny 25(A):1(B)
Czas otwarty ~ 15 minut
Czas obrébki (zywotno$¢) ~ 30 minut
Wchodzenie po ok. 24 h

Obcigzenie mechaniczne
Obcigzenie chemiczne

po ok. 3 dniach
po ok. 7 dniach
Temperatura obrébki od +10°C do +25°C
oraz podtoza

Srodek czyszczacy rozpuszczalnik

Po przyklejeniu ptytek przy uzycie BOTAMENT® EKF 500
spoinowanie mozna rozpoczg¢ po uptywie 12 godzin.

Wszystkie wymienione parametry odnosza sie do temperatury
+23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyzsza
temperatura i nizsza wilgotno$¢ powietrza przyspieszajg,

a nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ powietrza opdzniajg
czas obrébki oraz przebieg wigzania i twardnienia.
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BOTAMENT® EKF 500

2-komponentowa epoksydowa zaprawa

klejowa/do spoinowania

Obrébka Zuzycie (zaprawa klejowa)

% komponent B doda¢ do komponentu A — oba sktadniki Paca zebata 6 mm ~ 2,8 kg/m?
miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem przez minimum Paca zebata 8 mm ~ 3,6 kg/m?

3 minuty

*,

« aby unikng¢ nierbwnomiernego wymieszania

BOTAMENT® EKF 500 nalezy przetozy¢ do czystego

pojemnika (opakowanie gruntownie oczyscic) i jeszcze

raz krétko zamieszaé

Zastosowanie jako zaprawe klejowa
% BOTAMENT® EKF 500 rozprowadzi¢ pacg zebatg

(zachowujac czas otwarty)

% plytki utozy¢ w tozu klejowym, lekko docisngé

i skorygowaé

Zastosowanie jako zaprawe do spoinowania

% spoinowac okfadzine przy uzyciu specjalnej pacy
» powierzchnig spoiny formowac wilgotng gabka

(w przypadku ptytek profilowanych uzywac gabki

z wiéknem), a nastepnie zmywac gabkg (czystg woda)
» wode do zmywania regularnie zmienia¢

% stezonego materiatu nie nalezy ponownie mieszac

Nalezy $cisle przestrzega¢ podanych proporcji mieszania.
Przed pierwszym zastosowaniem zalecamy kontakt

z przedstawicielem producenta w celu przeprowadzenia
szkolenia z zakresu obrébki materiatu.

Zuzycie (zaprawa do spoinowania)

Format plytki (cm)

Szerokos$¢ spoiny (mm)

24 x 11,5 (plytka ciggniona)
8

Glebokos$¢ spoiny (mm) 10
1,86 kg/m?
Format ptytki (cm) 10x 10
Szeroko$¢ spoiny (mm) 5
Glebokos$¢ spoiny (mm) 8
1,33kg/m?
Format ptytki (cm) 20x 20
Szerokos$¢ spoiny (mm) 5
Glebokos$¢ spoiny (mm) 8
0,67 kg/m?

Format ptytki (cm)

2 x 2 (mozaika)

Szeroko$¢ spoiny (mm) 3
Glebokos$¢ spoiny (mm) 3
1,26 kg/m?

W celu ustalenia zuzycia dla innego formatu ptytki, szerokosci

i/lub gtebokosci spoiny prosimy o kontakt z technikiem

zastosowan.

Istotne wskazowki

Przy wykonywaniu okfadzin ceramicznych nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych norm oraz wytycznych.
Szczegolnie mocno obcigzone powierzchnie nalezy
projektowac i wykonywac jako obszary podlegajgce biezgcej
konserwacji.

Kazdorazowo przed zastosowaniem, nalezy poréwnaé
wystepujgce w rzeczywisto$ci obcigzenia mechaniczne,
termiczne i chemiczne z parametrami BOTAMENT® EKF 500.
W przypadku pytan i/lub watpliwosci prosimy o kontakt z
technikiem zastosowan.

Woda basenowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
stosowanych norm oraz wytycznych. Odstepstwa od
podanych parametréw mogg prowadzi¢ do uszkodzenia
materiatu.

Z uwagi na niewielkie réznice w odcieniu na jednej
powierzchni zaleca sie stosowanie materiatu pochodzacego
z tej samej szarzy.

W oktadzinie o znacznej porowatosci i/lub chropowatosci
moze dochodzi¢ do osadzania sie resztek materiatu.

W celu osiggniecia optymalnych parametréw technicznych
przed zastosowaniem nalezy wykona¢ probe w specyficznych
warunkach budowy.

W przypadku fugowania mozaiki papier wraz z klejem nalezy
catkowicie usungc¢ ze spodniej strony, a nastepnie doktadnie
zdezynfekowac powierzchnie, aby zapobiec
zanieczyszczeniu mikrobiologicznemu (rozwdj plesni).

U oséb wrazliwych moga wystapi¢ podraznienia alergiczne.
Aby unikngé bezposredniego kontaktu ze skorg, w czasie
pracy nalezy nosi¢ odziez ochronng oraz przestrzegac
pozostatych przepiséw BHP.

Podczas stosowania BOTAMENT® EKF 500 nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje pomieszczenia.

Karta charakterystyki produktu dostepna jest na stronie
internetowej www.botament.com.

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszym
doswiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie moga by¢ traktowane jako prawnie
wigzgce. Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowa¢ sie do prawodawstwa
miejscowego, w zakresie przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych.
Przy spetnieniu powyzszych wymogéw odpowiadamy za poprawno$é przekazanych
informacji w ramach naszych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Platnosci.
Wszelkie doradztwo ze strony naszych Wspotpracownikéw, odbiegajgce od tresci
naszych kart technicznych, jest wigzace jedynie w przypadku pisemnego ich
potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowac si¢ do ogdlnie obowigzujgcych
zasad sztuki budowlanej. Wydanie PL-2107. Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze
staje sig¢ nieaktualne. Dalsze dane techniczne zawarte sg w kartach technicznych
dostepnych na stronie internetowej www.botament.com.

BOTAMENT® - ul. Pradzynskiego 20 + 63-000 Sroda Wikp. « www.botament.com
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BUDUJEMY ZAUFANIE
2-komponentowa epoksydowa zaprawa
klejowa/do spoinowania
Lista odpornosci chemicznej w oparciu o norme PN-EN 12808
Aceton - Wodorotlenek sodu, 5% +
Kwas mrowkowy 5% + Wodorotlenek sodu, 20% +
Woda amonowa 10% + Wodorotlenek sodu, 50% +
Woda amonowa 25% + Kwas szczawiowy, wodny 10% (+)
Olej antracenowy o Ps-L6sung +
Benzol (©) Olej parafinowy +
Piwo + Ropa naftowa +
tug bielacy, rozcienczony (1) Kwas fosforowy, 10% 1)
Kwas borowy, 3% + Kwas fosforowy, 85% -
Wodorotlenek wapnia, krysztat Wino czerwone (+)
Woda chlorowana + Kwas azotowy, 5% (+)
Kwas chromowy, 10% O Kwas azotowy, 10% (®))
Woda destylowana + Mieszanki splne,
neutralne, nie oksydowane +
Sole nawozowe +
Kwas solny, 5% +
K i 5%
Was OLIOWy 5 Z Kwas solny, 20% (®))
Kwas octo! 5% -
£ : 50V‘\’I/y od Kwas solny, 36% (konc.) -
tanol, 0 + )
( | b 2 wods) Kwas siarkowy (VI), 5% (+)
Octan etylu (®) .
Y ©) Kwas siarkowy (VI), 25% (+)
Ttuszcz, zwierzecy i roslinn + )
" , &y Y Kwas siarkowy (VI), 50% 1)
was ttuszczow + .
dehvd 3y o Kwas siarkowy (VI), 96% (konc.) -
Formaldehyd, 35% .
Y 2 ] Kwas siarkowy (1V), 5% +)
Kwasy owocowe (rozwodnione + )
\IIY y owocowe (rozwodnione) Kwas siarkowy (1V), 25% (+)
+
G |CeryEa Roztwér mydta +
Moczni +
Olet opal Nafta +
ej opatow! + ! )
19p y Syntetyczne oleje hydrauliczne (O)
Kwas humusowy (+) )
Oleje smotowe, wysokowrzace (+)
Isopropanol +
Terpentyna +
Wodorotlenek potasu, 5% + .
dorotlenek Trichloroeten -
W t tasu, 20% +
odoro Ienek potasu ° ( Woda, 20°C N
W t tasu, 50% +
odoro enek potasu ( Woda, 60°C N
w i +
oda wapienna Nadtlenek wodoru, 3% +
Kerozyna + .
Kwas winny (+)
Sol kuchenna +
Ksylen +
Kwas weglowy, rozpuszczon +
G? kwy P y Kwas cytrynowy (+)
B +
enzyna lakowa *) Cukier +
Woda morska +
Metanol (0) + odporny
(0] warunkowo odporny przy okresowym obcigzeniu
Mleko + (w przypadku niskowrzacych rozpuszczalnikow
Kwas mlekowy, 10% (+) odpowiada normalnemu czasowi parowania i cienkiej
Oleje mineralne + warstwie)
] - nieodporny
Weglan sodu, 10%; soda + () odporny, wzglednie warunkowo odporny, mozliwe sg

Podchloryn sodu 10%

ewentualne zmiany (np. koloru i wytrzymatosci)
** prosimy o kontakt z technikiem zastosowan
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