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BOTAMENT® CF 200

specjalna zaprawa do spoinowania

BOTAMENT® CF 200 jest specjalng mineralno-
nieorganiczng zaprawg krzemianowa przeznaczong do
wypetniania spoin o szerokosci od 2 do 20 mm. Produkt
znajduje zastosowanie przy spoinowaniu oktadzin sciennych
i podtogowych, wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
BOTAMENT® CF 200 przewidziany jest szczegolnie dla
obszaréw w obiektach przemystowych, narazonych na
dziatanie obcigzen chemicznych, takich jak np. kuchnie
przemystowe, baseny oraz warsztaty.
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wysoka odporno$¢ chemiczna

wysoka odporno$¢ na dziatanie strumienia pary wodnej
wysoka odpornos¢ na dziatanie mikroorganizméw
otwarta na dyfuzje pary wodnej

wysoka wytrzymato$¢ na $ciskanie oraz $cieranie
hydrofobowa, odporna na zabrudzenia

dobra przyczepno$¢ boczna
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Obszar zastosowania

Spoinowanie

kamionki i gresu

ptyt betonowych

podfogowych ptyt klinkierowych
ceramiki budowlanej

mozaiki ceramicznej
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Przygotowanie podioza

Aby unikngé wystgpienia przebarwien, przed przystgpieniem
do spoinowania nalezy odczekac¢, az zaprawa klejowa
bedzie catkowicie zwigzana i wyschnieta.

Spoiny nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy klejowej, Srodkéw
antyadhezyjnych i innych zabrudzen.

Elementéw budowlanych ze stali niezelaznych, takich

jak aluminium lub cynk, nie nalezy stosowa¢ w

potaczeniu z zaprawami mineralno-nieorganicznymi, jak
BOTAMENT® CF 200.

Dane techniczne

Baza materiatowa

Kolor
Opakowanie

Przechowywanie

Gesto$¢ Swiezej zaprawy
Odpornos¢ na temperature

Proporcja mieszaniny

Czas dojrzewania

Czas obroébki (zywotnos¢)
Wchodzenie

Obcigzenie chemiczne i
mechaniczne

Temperatura obrébki
Srodek czyszczacy

materiat w stanie $wiezym
po zwigzaniu

mineralna nieorganiczna
specjalna zaprawa

szary (nr 24)

30 kg - jednostka
25 kg - komponent
proszkowy (A)

5 kg - komponent
ptynny (B)

w suchym i chtodnym
miejscu, chroni¢ przed
mrozem
9 miesigcy w oryginalnie
zamknietych
opakowaniach
~ 2,1 kg/dm?

- 30°C do +80°C

~18-20 %
udziat komp. ptynnego
3 minuty
~ 25 minut
po ok. 3 h
po ok. 7 dniach

od +5°C do +30°C

woda
$rodek do usuwania
nalotéw cementowych

Wszystkie wymienione parametry odnoszg si¢ do
temperatury +23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza.
Wyzsza temperatura i nizsza wilgotnos¢ powietrza
przyspieszaja, a nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$c¢
powietrza opdzniajg czas obrébki oraz przebieg wigzania i
twardnienia.
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BOTAMENT® CF 200

specjalna zaprawa do spoinowania

Obrébka
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komponent ptynny przela¢ do czystego pojemnika

nastepnie doda¢ odmierzony komponent proszkowy

mieszac¢ 3-5 minut wolnoobrotowym mieszadtem

(max. 400 obrotéw na minutg), az powstanie masa

o jednorodnej konsystencji

po czasie dojrzewania jeszcze raz krétko wymieszac

oktadzine spoinowac¢ za pomocg specjalnej pacy

gumowej

« zmywanie wilgotng hydroggbka nalezy rozpocza¢ po ok.
10 minutach od natozenia zaprawy, wiasciwe
czyszczenie (czystg wodg) przeprowadza sie zaraz po
czyszczeniu wstepnym

< wode do zmywania nalezy wymienia¢ po

wyczyszczeniu 15 m?
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W przypadku ptytek nieglazurowanych ewentualne
pozostatosci zaprawy mozna usuwacé srodkiem do usuwania
nalotow cementowych. W takim wypadku spoing nalezy
doktadnie zwilzy¢ woda.

W przypadku wystepowania wysokiej temperatury
(szczegdlnie przy bezposrednim nastonecznieniu) jak
réwniez przy wystepowaniu silnego wiatru lub przeciggow
materiat w stanie $wiezym nalezy w odpowiedni sposéb
chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. Réwniez w
trakcie wigzania i twardnienia zaprawy nalezy jg
pielegnowac poprzez regularne zwilzanie wodg.

Zuzycie

Format ptytki (cm) 24 x 11,5 (ptytka ciggniona)

Szerokos¢ spoiny (mm) 8
Gtebokos$¢ spoiny (mm) 10

2,29 kg/m?
Format ptytki (cm) 10x 10
Szerokos¢ spoiny (mm) 5
Gtebokos$¢ spoiny (mm) 8

1,64 kg/m?
Format ptytki (cm) 20x 20
Szeroko$¢ spoiny (mm) 5
Gtebokos$¢ spoiny (mm) 8

0,83 kg/m?
Format ptytki (cm) 2 x 2 (mozaika)
Szeroko$¢ spoiny (mm) 3
Gtebokos$¢ spoiny (mm) 3

1,55 kg/m?

W celu ustalenia zuzycia dla innego formatu ptytki,
szerokosci i/lub gtebokosci spoiny prosimy o kontakt z
technikiem zastosowan.

Istotne wskazowki

Do BOTAMENT® CF 200 nie wolno dodawa¢ wody lub
cementu, poniewaz spowoduje to zmiane wlasciwosci
materiatu.

Przed pierwszym zastosowaniem zalecamy kontakt
z przedstawicielem producenta w celu przeprowadzenia
szkolenia z zakresu obrobki materiatu.

Produkt nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach
i nie wolno przelewa¢ do pojemnikéw z metali lekkich, takich
jak aluminium lub cynk.

Poniewaz BOTAMENT® CF 200 jest produktem mineralnym,
w pewnych okolicznosciach moze wystgpi¢ efekt
,Spiaszczenia” powierzchni spoiny. Nie ma to jednak wptywu
na funkcjonowanie materiatu.

Szczegolnie mocno obcigzone powierzchnie nalezy
projektowac i wykonywac jako obszary podlegajgce biezacej
konserwacji.

Kazdorazowo przed zastosowaniem, nalezy poréwnac¢
wystepujgce w rzeczywistosci obcigzenia mechaniczne,
termiczne i chemiczne z parametrami BOTAMENT®

CF 200. W przypadku pytan i/lub watpliwosci prosimy

o kontakt z technikiem zastosowan.

Z uwagi na niewielkie réznice w odcieniu na jednej
powierzchni zaleca si¢ stosowanie materiatu pochodzacego
z tej samej szarzy.

Dlatego tez zaleca sie, aby w kazdym wypadku wykonaé
prébne spoinowanie w specyficznych warunkach budowy.
Swiezo zaspoinowanej powierzchni nie nalezy ,pudrowa¢”
ani zakrywac.

W oktadzinie o znacznej porowatosci i/lub chropowatosci
moze dochodzi¢ do osadzania sie resztek materiatu.

Stosowanie kwasnych srodkéw do mycia moze powodowaé
uszkodzenie spoiny. W przypadku pytan dotyczacych
czyszczenia oraz wptywu na spoine wody agresywnej dla
betonu (np. wody zawierajgcej zwigzki wapna i kwasu
weglowego czy tez solanki) prosimy o kontakt z technikiem
zastosowan.

Karta charakterystyki produktu dostepna jest na stronie
internetowej www.botament.com.

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszym
doswiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie mogg by¢ traktowane jako prawnie
wigzgce. Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowaé sig¢ do prawodawstwa
miejscowego, w zakresie przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych.
Przy spetnieniu powyzszych wymogéw odpowiadamy za poprawno$¢ przekazanych
informacji w ramach naszych Ogdlnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Pfatnosci.
Wszelkie doradztwo ze strony naszych Wspdtpracownikéw, odbiegajgce od tresci
naszych kart technicznych, jest wigzace jedynie w przypadku pisemnego ich
potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowa¢ si¢ do ogolnie obowigzujacych
zasad sztuki budowlanej. Wydanie PL-2102. Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze
staje si¢ nieaktualne. Dalsze dane techniczne zawarte sg w kartach technicznych
dostepnych na stronie internetowej www.botament.com.

BOTAMENT® - ul. Pradzyniskiego 20 « 63-000 Sroda WIikp. » www.botament.com
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Lista odpornosci chemicznej w oparciu o norme EN 12808

Aceton, 80 %
Ammoniak, 25 %
Srodek wybielajacy, 25 %

Chlorek wapnia, 10 %

Woda chlorowana, 1,5 g/l
Cola

+ |+ [+ [+ [+ |+

Kwas octowy, 2 %

Etanol, 100 %

Glikol etylenowy
Wodorotlenek potasu, 5 %

'
e

Woda wapienna

Sél kuchenna

Dwutlenek wegla/Woda gazowana, 30 %

Woda morska

Olej silnikowy

Kwas mlekowy, 1 %
Chlorek sodowy, 10 %
Wodorotlenek sodowy, 10 %
Podchloryn sodu 10 %
Potaz 10 %

Kwas fosoforowy, 2 %

B e e e o o s

+ |+ [+ [+ |+

Kwas azotowy, 2 % -

Kwas solny, 2 % -
Kwas siarkowy, 2 % )

Roztwér mydta +
Kwas winny, 2 % ()

Kwas winny, 10 % -

Toulen +

Kwas cytrynowy, 2 % -
Cukier, 65 % +

+ odporny
(-) ograniczona odporno$¢
- nieodporny
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